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Die exzentrische Schraube

In Verbindung meiner Aufsitze iiber die Chronographen und
Stoppuhren von heute méchte ich die exzentrische Schraube be-
sonders betrachten.

Es sind dies Schrauben, die neben den Hebeln einer kompli-
-zierten Uhr wohl in keinem der nimlichen Systeme fehlen und
mehr oder weniger fiir die einwandfreie’ Funktion verantwort-
lich sind. So wie ihre einzelnen Aufgaben verschieden sind, so
verschieden sind sie meist auch untereinander in bezug auf
Durchmesser, Héhen usw. Dies rithrt natiirlich weniger von
ihren Aufgaben, als verstellbarer Drehpunkt oder Anschlag zu
wirken, her, als vielmehr von dem einfachen Umstand, daf
Hohe und Durchmesser dieser Schrauben Raum und Lage ange-
passt werden miissen. Kaum eine exzentrische Schraube gleicht
der anderen. Ihre auflermittige Anordnung zwischen Kopf oder
Ansatz und Gewinde hingegen unterscheidet sich weniger von-
einander.

Wer nun bisher nicht oft mit derartigen Uhren zu tun hatte,
wird einer solchen exzentrischen Schraube etwas fremd gegen-
tiberstehen und wenig dariiber nachdenken, dafl es die Exzenters
sind, die in der Bewegungsmechanik die wundersamsten Mog-
lichkeiten bieten und zu nicht geringem Teil in den Maschinen
zur Fabrikation das automatische Prinzip erméglichten, Wir
wollen uns an dieser Stelle jedoch weniger mit dem theoretischen
Aufbau und den vielseitigen mechanischen Moglichkeiten des
Exzenters beschiftigen, als vielmehr mit vorgenannten Schrau-
ben, wenn sie einmal unbrauchbar geworden oder (exzentrisch
vom Werktisch) verschwunden sind.

Dank der Organisation einzelner Iirmen und der gleichfér-
migen Genauigkeit ihrer Erzeugnisse ist dem Problem der
Uhrenreparatur durch die Auswechselbarkeit aller Uhrenteile
cine geniale Losung geboten. Das heifle, dall der Uhrmacher
heutzutage ohne gréfere Umstinde und Zeitverlust auch eine
verloren gegangene exzentrische Schraube im Original erhalten
kann. Daf} es aber dennoch die Umstinde nicht selten verlangen,

das cine oder andere selbst herzustellen, wissen Sie gewifl aus’

Threr Erfahrung am besten. Und schlieflich heifle es trotz der
Austauschsysteme von Einzelteilen noch immer: Uhrma-
cher. Ging nun eine solch exzentrische Schraube — gleich bei
welchem System — verloren oder muf} als unbrauchbar angese-
hen werden, so hat es gewohnlich wenig Sinn, in den Schrau-
bensortimenten nachzusehen oder gar in dem Kistchen, wo man
»alles* findet, herumzusuchen. Es eignet sich nichts aus alten
Spindel- und Repetieruhren. Nichts ist verwerflicher, als cine
exzentrische Schraube passend zu machen, Gewill lifit es sich
leicht denken, dall man eine alte exzentrische Schraube nach
dem Prinzip des Auflackens auch im Drchstuhl sauber nachar-
beiten kénne. Raten mochte ich es jedoch nicht. Die Neuanfer-
tigung ist besser.

Auch aus einer normalen Schraube lifit sich nur schwer eine
korrekte exzentrische Schraube herstellen; iibrig bleibt meist
ein eierférmiger Kopf oder Ansatz. Ich rate zu folgendem
Verfahren:

Nehmen Sie aus Threm Drehstuhl das Klemmfutter und span-
nen Sie zwischen den acht untereinander verstellbaren Schrau-
ben ein Stiick Rundstahl ein. Am giinstigsten ist es, wenn der
Durchmesser nicht zu knapp bemessen wird, damit das Mate-
rial wihrend des Drehens nicht federn kann. Als Mindestmafl
muf} der Durchmesser 1/3 grofler sein als der des zum Gewinde
exzentrisch stchenden Kopfes oder Ansatzes. Nach Moglichkeit

sollte der Rundstahl genauestens zentrisch im Futter klemmen.
Voraussetzung ist dies natiirlich nicht und es bleibt jedem iiber-
lassen, wenn er die Mitte nur schwerlich fand, das fiir die Arbeit
vorgeschene Stiick vorerst einmal rund zu drehen, wobei auch
danach das vorgenannte Verhiltnis zu wahren ist. Besitzen Sie
einen Hebel- oder Bohrreitstock, so lifit sich mit diesem der
Rundstahl zentrisch in das Klemmfutter einfithren und wird
dann, wenn die Schrauben gleichmiflig angezogen werden, an-
gemessen rundlaufen.

Der erste Arbeitsgang wire hiernach, einen Zapfen anzu-
drehen und das Gewinde darauf zu schneiden. Es ist ratsam, in
diesem ecingespannten Zustand das Schneideeisen anzusetzen,
da sonst, wenn Sie es anders gewohnt sind, der spiter exzentri-
sche Kopf in einem anderen Spannwerkzeug gehalten, die Ar-
beit merklich erschweren diirfte und nicht selten ein verkantetes
Gewinde hinterlifit. Die Gewinde einer exzentrischen Schraube
miissen ganz besonders cinwandfrei und tief geschiitten sein.
Thre Mafle sind derart einzuhalten, dafi sic’ auch noch in jeder
Stellung gut festsitzen kann. Man iiberzeuge sich cbenfalls schr
sorgfiltig davon, wie lang das Gewinde sein darf. Meist sind
die Raumverhiltnisse cines Chronographen sehr eng bemessen,
und cs besteht leicht die Gefahr, dafl cine zu lange Schraube ge-
gen ein unter ihr liegendes Rad stéft oder in irgendeiner ande-
ren Art storend wirkt.

“Wenden wir uns dem weiteren Verlauf der Anfertigung zu,
so wire als nichstes, sofern nicht nach dem Gewinde ein ebenso
zentrischer Ansatz vorgeschen werden muf, der Exzenter ein-
zustellen. Eine Arbeit, die nun bei weitem nicht so schwierig
ist, wie sie im allgemeinen erscheinen mag. Man lost zwei ne-
beneinander liegende Schrauben um den Betrag, um den der
Exzenter gewiinscht wird, und schraubt die beiden gegeniiber-
liegenden Schrauben des Klemmfutters nach. Das Verstellen der
Schrauben muf jedoch derart prizis vorgenommen werden, dafl
der Stahl danach nicht verkantet im Klemmfutter sitze. Man
kann das verhindern, indem man den Stand der einzelnen
Schrauben vorher mifit und beim Herausschrauben den jeweili-
gen Wert der exzentrischen Verschicbung hinzu zihlt und ent-
gegengesetzt vom Stand der nachzuschraubenden Schrauben
abzicht.

Fraglich bliebe nun lediglich das Mafl der Verschicbung, wel-
ches wiederum cinfach zu bestimmen ist, wenn man bedenkt,
dafl es hierbei weniger darauf ankommt, wie weit der Ansatz
oder Kopf aufler der Mitte steht, als dafl iiberhaupt eine Ver-
lagerung vorliegt. Gewdhnlich ist das Verhilenis dann erfolg-
versprechend, -wenn das Gewinde der kiinftigen exzentrischen
Schraube um /s bis /s vom Durchmesser des exzentrischen
Ansatzes verschoben wird. Der genannte Durchmesser diirfte
in jedem Fall bekannt sein. Entweder ist der Hebel vorhanden,
als dessen Drehpunkt die kiinftige Schraube dient, oder der ver-
fiigbare Raum, wenn die Schraube nur als Anschlag dient. Im

“letzteren Fall sollte der Durchmesser jedoch so klein als mdglich

gehalten werden.

Der folgende Arbeitsgang ergibt sich von selbst. Man dreht
den jetzt unrund laufenden Stahl ab und beachtet, besonders
wenn ein Hebel darin seinen Drehpunkt finden soll, dafl das
Maf des Durchmessers gut eingehalten wird. Zum Einschnitt
der Schraube sci gesagt, dafl er niemals quer liegen sollte, son-
dern lings durch beide theoretisch bestechenden Drehpunkte.
Hierzu vergleiche man die Skizze.



